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PP - polypropyleeni - tuli markkinoille 50-luvun puolivélissa. Materiaalin kdytté on kasvanut tasaisesti
uusien muunnoksien, sekoituksien ja vahvistamismahdollisuuksien ansiosta. Raaka-aineen valmista-
jia on paljon ja perusmateriaali on edullista. PP, kuten kaikki kestomuovit, kuuluu polyolefiineihin.

Puolivalmisteena PP:a kaytetdan usein putkistojérjestelmissa seka altais-
sa ja sdilidissa. Erityisesti kemian teollisuus kayttda PP:a paljon. Myos
elintarviketeollisuus kayttda hyddykseen PP:n ominaisuuksia: PP kestaa
erilaisia nesteitd, liuotinaineita seka kemikaaleja, joita kaytetaan elintarvi-
keteollisuudessa. Ohuita levyja kdytetddn mm. kierrekansioissa, pakkauk-
sissa, seka erilaisissa mainostamiseen liittyvissa tuotteissa.

PPS:n etuja on:
hyva kemiallinen kestévyys
kestad hyvin rasitusta
kestad hoyrysterilisaation seka kadyton kuumassa vedesséa
hyva sahkoneristyskyky

Emme suosittele kayttoa seuraavissa olosuhteissa:
alhaisissa lampétiloissa (pakkanen), jolloin materiaali haurastuu
suuressa mekaanisessa rasituksessa (kylmamuovaus?)
ulkokayttd - UV-sateily vahingoittaa materiaalia
kosketuksissa vahvasti hapettavien aineiden kanssa
kun vaaditaan kulutuksenkestavyytta

PP:n homopolymeeri PP-H:n, jaykkyys huononee lampétilan noustessa.
PP on hyvin joustava materiaali, joten sitd voidaan kayttaa esim. saranoi-
na. Ohut materiaali kestaa taivutusta lukemattomia kertoja.

PP-H:n maksimi kayttdlampdétila on korkeampi kuin PE-HD:n. Materiaalia
ei tule kayttaa alle 0°C:ssa, silla iskunkestavyys on huono alhaisissa lam-
potiloissa. Korkeita lampétiloja PP kestda hyvin, sitéd voidaan kayttad aina
110°C:een saakka, jos kuormitus ei ole suuri. Kidesulamispiste on 165°C,
jonka jalkeen materiaalia voidaan lamp&muovata.

PP:n sahkoiset ominaisuudet ovat 1ahes samat kuin PE:n, se eristad hyvin
sdhkoa. Staattinen séhko saattaa aiheuttaa ongelmia.

Kiteisyyden takia nékyva valo ei lapaise PP-H:ta. Materiaalin perusvari on
opaali, PP-H puolivalmisteiden vari on normaalisti harmaa-beige.

PP on hajuton eika se arsyta ihoa, joten se soveltuu hyvin elintarviketeolli-
suuden kayttdkohteisiin. Materiaalilla on BGA:n (Saksa) seka FDA:n (USA)
hyvaksynta.

&

PP kestd&d monia kemikaaleja. Suola-, happo-, epdorgaaniset sekd emak-
siset liuokset, alkoholi eivat vahingoita materiaalia. Se kestad myos lipedd
yli 100°C:ssa vedessé. PP ei kestd happamia nesteitd ja bensiini, bent-
seeni seké& monet muut hiilivedyt aiheuttavat turpoamista.

Normaalisti PP ei kestéd UV-séteilya.

PP on syttyva materiaali ja se palaa sinisella liekilld, jonka ydin on keltai-
nen. Savun haju on, etenkin ennen sammumista, makeahko ja pihkamai-
nen, hieman samankaltainen kuin palavan ruokadljyn. Syttymislampétila
on 345°C. PP:a toimitetaan myds palosuojattuna FR-laatuna.

PP:a on suhteellisen helppo tyéstdd. Materiaalin notkeus voi aiheuttaa
ongelmia. Stanssaus, meistdminen ja leikkaaminen on vaivatonta yksin-
kertaisilla tyokaluilla. Valta kierteittévid ruuveja seké kierteiden tekemista
materiaaliin. Niiden sijaan suosittelemme metallisten kierreholkkien kéyt-
toa.

PP:n lamp&muovaus on mahdollista, mutta siihen tarvitaan erikois-
tekniikkaa. Seka negatiivinen etta positiivinen taivutus on mahdollista.
Lampdmuovauksessa materiaalia kuumennetaan molemmilta puolilta n.
180°C:seen. 150-160°C:ssa on mahdollista painaa esim. profilointileima

materiaalin pintaan.

Yleisin PP:n asennuksessa kaytetty liitosmenetelma on ruuvaus, suosit-
telemme metallisten kierreholkkien kayttdéa. PP:n [Ampdlaajenemiskerroin
on suurempi kuin metallin, se tulee huomioida metallin kanssa tehtavissé
asennuksissa.

Hyvén kemiallisen kestévyyden seka korkean pintavastuksen takia PP:a
ei voida liimata ilman esikasittelya. Huolellinen esikasittely takaa kestédvan
limasauman. Liimausta kaytetdan kuitenkin harvoin, silld sauma jaa hel-
posti heikoksi ja esikasittely on hankalaa.



Hitsaus on erinomainen PP:n litosmenetelmd. Hitsauksessa voidaan
kayttdd kuumailmalaitetta seka lampdpeilid. Materiaalia voidaan myos
kitka- seka ultradanihitsata, mutta suurtaajuushitsaus ei sovellu materi-
aalille.

Painaminen sekd maalaaminen on mahdollista.

PP puolivalmisteet, levyt, tangot seka putket, valmistetaan suulakepuris-
tamalla. Liséksi PP:sta tehddan putkenosia seka putkistojarjestelmia. Le-
vyja valmistetaan myds puristamalla, jolloin sisdinen jannitys on pienempi.
PP levyja on saatavilla myds kudosvahvisteisena (lasikuitu- tai polyesteri-
kudos) laatuna. Naita levyja kaytetddn mm. altaissa ja sailidissa.
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Ominaispaino "
Veden imeytyminen "
Palavuus

Vetolujuus
Murtovenyma
Kimmomoduuli (veto)
Lovi-iskulujuus (Charpy)
Kovuus, Shore

Kidesulamislampétila
Lammaonjohtavuus
Ominaislampokapasiteetti
Lin. lBmpdlaajenemiskerroin
Lammonkesto, jatkuva
Lammonkesto, lyhytaikainen
Kylménkesto, jatkuva
Muodonmuutoslampétila

Dielektrisyysvakio
Eristehavidkerroin
Ominaisvastus
Pintavastus
CTl-arvo
Lapilydntilujuus

Menetelméa

DIN EN ISO 1183-1
DIN EN ISO 62
UL94 (3mm / 6mm)

DIN EN ISO 527
DIN EN ISO 527
DIN EN ISO 527
DIN EN ISO 179
DIN EN ISO 868

ISO 11357-3
DIN 52612-2
DIN 52612
DIN 53752

DIN EN ISO 306 VICAT B

IEC 60250
IEC 60250
IEC 60093
IEC 60093
IEC 60112
IEC 60243

Esitteessa annetut tekniset tiedot ovat ohjearvoja, eivatka sido materiaalin toimittajaa.
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Lampétilan ja kuormituksen liséksi huomioidaan aika.
Kayrésta nékyy seka virumislujuus (vakiokuormitus) etta
relaksaatioalue (vakiovenyma).
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Esitteesséa annetut tiedot ovat keskimaaraisia ohjearvoja, eivatka sido mateeriaalin toimittajaa.






